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Montageanvisningar for laggning,

muffning och transport

Pa foljande sidor finns ett urval av de viktigaste anvisningarna.

Se vdr produktpdrm for kompletta anvisningar.

Schaktning

Schakt utfores enligt AnldggningsAMA 98. Rorgraven
schaktas i en bredd anpassad efter roren. Det fria av-
standet mellan ror respektive mellan rér och gravsida
skall vara min 100 mm. Rekommenderade schakt-
bredder enligt typsektioner 1-4.

Passage av smarre hinder i rorgraven, t ex block eller

brunnar, kan goras genom mattliga avvinklingar med
de i tabell 3 angivna minsta bockningsradierna.

Typsektion schaktgrav

/Resterande fylining

Markeringsnat

Fylinadshojd

AR Kringfylining Minsta fyllnadshojd
Fjarrtrafikled 0,9 m
o b "
2 Ledningbadd Ovrig gatumark 0,6 m
Parkmark 0,4 m
Dranering (vid behov)
Bottenbredd vid schakt (matt i mm)
PEH*
A
A oy
3 <128 300
<163 400
()
L A B
7 7

Typsektion 1




PEH

A
Dy Dy

93 93 400

M 128-163 | 128 400
163 163

186 <186 600

225 <186 800

225 225 800

Typsektion 2

Galler vid sinusbagar 2,0 meter

PEH
_______________________ Dy Dy Dy
<128 <128 <128 1100

A

163 <163 <163 1200

186 <186 <186 1300

ALY
Galler vid sinusbagar
2,0 och 3,0 meter i kombination
PEH
L A
g Dy Dy Dy
Typsektion 3 186 <186 <186 1700
225 <225 <225 1850

PEH
Dy Dy Dy Dy

<128 <128 <128 <128 1300

163 <163 <128 <128

1 163 <163 <163 93

Galler vid sinusbagar 2,0 och 3,0 meter (EE S 2 i 1400

i kombination 163 163 163 128-163
PEH 186 163 163 <163
Dy Dy Dy Dy A 186 186 128 <128
186 186 [128<186 | <128 1900 186 186 163 93 1500
186 186 <186 163-186 | 2000 186 186 163 128-163
225 <225 <186 <186 2100 186 186 186 <163 1600

Typsektion 4
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Drénering

Drénering bor utforas dér sa dr nédvandigt med
plastror (PVC eller PEH) enligt SMS 3063.
Drénering placeras enligt typsektioner.

Ledningsbadd

Ledningsbédd till en tjocklek av 15 cm utfors med
stenfritt material ur grupp 2 eller 3a (tab CE/1 AMA)
max kornstorlek 20 mm. Om skarpkantigt material
anvéandes skall biddden forses med en 5 cm tjock
utjamningsyta av stenfritt material ur grupp 2 enligt
tab CE/1 max kornstorlek 8 mm. Packning utfores
enligt MARK AMA tab CE/4 klass 2. Eventuellt
skall materialavskiljande lager av geotextil nedldggas
beroende pa jordens beskaffenhet.

Kringfylining

Kringfyllning till en tjocklek av 20 cm &ver ledning-
ens hjassa utfors med stenfritt grusmaterial med max
kornstorlek 8 mm. Krossmaterial far ej anvindas.
Packning utfors lika ledningsbadd (tab CE/4 klass 2).
Fyllning utfores snarast s ytterholjet ej paverkas av
lufttemperaturen.

Resterande fyllning

Resterande fyllning utférs enligt tabell CE74. Under
héardgjord yta skall resterande fyllning utféras med
material av samma typ som underbyggnaden. Under
oOvriga ytor skall resterande fyllning utféras med
material av samma typ som uppschaktat material.
Stenar med storsta storlek 100 mm far inga jaimnt
fordelade i fyllningen. Packning utfors lika lednings-
béadd (tab C/4 klass 2).

Bockning av ror pa arbetsplats

I alla dimensioner < 40 mm kan réren normalt
bockas till 90° pé arbetsplatsen. Vid bockningen av
bojar med radier enligt tabell 1 skall bockningsfjader
(langd 2 m) anvdandas. Om snévare radier erfordras
skall prefabricerade bojar anviandas. Vid storre radier
erfordras ej bockningsfjiader (se tabell 2)

Tabell 1

Minsta bockningsradier med fjader. Dim. 70 och 88,9 kan normalt ej

bockas med bockningsfjader.

PEH mm KULV. TYP RADIE m
93 enkelror 0,6
128 enkelror 0,8
163 enkelror 1,0
128 dubbelrér 0,8
163 dubbelrér 1,0
186 dubbelrér 1,0

PEH mm RADIE m
93 1
128 1-2
163 2-3
186 >3

Tabell 2

Minsta bockningsradier utan fjader.



Vaggenomforing Pressning och rengéring

Vid viggenomforing maste tillses att fuktisoleringen Fore pressning maste rorandarna rengoras.
av kéllaryttervigg kompletteras efter igengjutningen.
Vid horisontell genomgéang av grundmur eller kam-
marvégg skall en tdtningsring av gummi monteras pa
mantelrordnden. Viaggenomforing med fix dr forsedd
med en sadan tdtningsring redan vid leveransen.
Tatningsringen skall placeras sé att den blir helt in-
gjuten i betong.

Genomgang av valv eller grundplatta i vertikalplanet
sker enklast genom att man bockar Aquawarmroret
till onskad radie (minsta bockningsradie se tabell 1)
eller genom att anvianda prefabricerade bojar. Vid
héltagning genom diamantborrning bor halets dia-
meter vara enligt tabell 3.

N/ \/ .7I
e = 7 Pressning

Har kommer ny text?

Haldiameter vid viggenomgéng

PEH mm @D mm
93 170
128 210
163 240
186 265
225 305

Tabell 3

Frilaggning av rérandar

Roren levereras med en kort bit mantelror utskju-
tande Over rorsdndarna som transportskydd. Forst
frildggs rorsandan. Déarefter kontrolleras att &ndarna
inte dr deformerade och krymphylsan trds pd. Om
roren kapats forses den kapade dnden med centre-
ringsstdd och dndtétning (innertétning). Andtitning
och krymphylsa krymps pa med mjuk gasollaga (se
vidare under “Fogning av skyddshdlje”). Kapade ror
som inte omedelbart foérses med dndtdtningar maste
skyddas mot fukt och smuts. Detta kan ske genom
att anvédnda speciella huvar.
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Provtryckning

Innan ledningen utsétts for tryck skall den vara helt
vattenfylld och avluftad. Pafyllning av vatten skall
ske langsamt och om mdjligt i ledningssystemets lag-
sta punkt.

Provtrycket skall vara minst 30% hogre dn normalt
arbetstryck.

Fogning av skyddshélje av PEH

Efter godkénd provtryckning isoleras kopparroret
och PEH-manteln sammanfogas vid samtliga skarv-
stdllen. Sedan mantelroret borstats rent fran lera och
smuts kapas rorskalen till ratt langd och kranges
over kopparroret, déarefter lindas tejp runt anslut-
ningen mellan rérskélen och mantelroret.

Dadrefter tas hylsans skyddsholje bort och hylsan
centreras over skarvstéllet. Hela hylsan virms forst
ldatt med mjuk gasollaga. Svetslaga far ej anvandas.

Dérefter borjar man krympa hylsan p& mitten och
fortsdtter runtom ut mot hylsans d@ndar. Gasollagan
skall hela tiden hallas i rorelse.

For att undvika 6verhettning av mantelroret skall
gasollagan viandas mot krymphylsans mitt innan full-
stindig nedkrympning sker.

Nér krympningen &r fardig skall krymphylsan
sluta hart mot det korrugerade roret. Bitumskiktet
pa hylsans innersida skall ha smélt och tréngt ut

i hylsans @ndar och konturerna av korrugeringen
skall synas. Krympningen kontrolleras med en litt
tryckning p& den varma hylsan. Tryckmaérket skall
forsvinna sé snart tryckningen upphor.

Skulle hylsans kanter vara skadade maéste jack o dyl
skdras bort. Ndr hylsan krymps, vidgas jacket, vilket
kan leda till att hylsan spricker.

Vid pakrympning av d@ndtidtningar (innertétningar)
viarms forst den storre &nden mot mantelroret, dér-
efter den klenare mot kopparroret.

Hantering

Lossning och lyftning av ror skall ske med kran eller
annan lyftanordning, varvid breda band eller medle-
vererade stroppar skall anvidndas. Katting eller vajer
far ej anvandas. Lyftbom rekommenderas for att fa
en jaimn belastning langs hela roret.

Vid enstaka rér far handlossning forekomma. Réren
maste da lyftas, ej dras, av lastbilsflaket s att inte
mantelroret skadas av vassa kanter.

Lagring

Roren skall placeras pa en avjimnad yta utan vassa
féremal. Travirke med min bred 6” anviands som
underldgg i sddan omfattning att lyftstropparna ltt
kan borttagas.

Rordelar skall forvaras med kopparrérsdndarna
pekande nedét.

Ovriga detaljer levereras normalt i pappkartonger,
som bor forvaras skyddade fran regn och sno.



