Montageanvisningar for laggning,

muffning och transport

Pa foljande sidor finns ett urval av de viktigaste anvisningarna.

Se vdr produktpdrm for kompletta anvisningar.

Schaktning

Schakt utfores enligt AnldggningsAMA 98.
Rorgraven schaktas med sddan bredd att roren kan
ldggas i sinusbagar med bagldangden 2 m och pil-
hojden 20 cm for dimension < 70 mm och med
béaglangden 3 m for dimension > 88,9 mm. Det fria
avstandet mellan ror respektive mellan ror och grav-
sida skall vara min 10 cm. Rekommenderade schakt-
bredder enligt typsektioner 1-4.

Passage av smarre hinder i rorgraven, t ex block eller

brunnar, kan géras genom mattliga avvinklingar med
de i tabell 3 angivna minsta bockningsradierna.

Typsektion schaktgrav
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Typsektion 1

*) Vid installation i samband med
serviser kan smalare schakt til-
latas. For PEH 93 och 128, dar
kulverten levereras i raka 12 m
langder eller rulle, racker det med
schaktbredd 150-200 mm om

man schaktar i svaga sinusbagar.
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PEH

A
Dy Dy

93 93 800

M 128-163 | 128 900
163 163

186 <186 1000

225 <186 1100

225 225 1150

Typsektion 2

Galler vid sinusbagar 2,0 meter

PEH
_______________________ Dy Dy Dy
<128 <128 <128 1100

A

163 <163 <163 1200

186 <186 <186 1300

ALY
Galler vid sinusbagar
2,0 och 3,0 meter i kombination
PEH
L A
g Dy Dy Dy
Typsektion 3 186 <186 <186 1700
225 <225 <225 1850

Galler vid sinusbagar 2,0 meter

PEH
Dy Dy Dy Dy

<128 <128 <128 <128 1300

163 <163 <128 <128

1 163 <163 <163 93

Galler vid sinusbagar 2,0 och 3,0 meter (EE S £ 2 i IS

i kombination 163 163 163 128-163
PEH 186 163 163 <163
Dy Dy Dy Dy A 186 186 128 <128
186 186 [128<186 | <128 1900 186 186 163 93 1500
186 186 <186 163-186 | 2000 186 186 163 128-163
225 <225 <186 <186 2100 186 186 186 <163 1600

Typsektion 4



Drénering

Drénering bor utforas dér sa dr nédvandigt med
plastror (PVC eller PEH) enligt SMS 3063.
Drénering placeras enligt typsektioner.

Ledningsbadd

Ledningsbédd till en tjocklek av 15 cm utfors med
stenfritt material ur grupp 2 eller 3a (tab CE/1 AMA)
max kornstorlek 20 mm. Om skarpkantigt material
anvéandes skall biddden forses med en 5 cm tjock
utjamningsyta av stenfritt material ur grupp 2 enligt
tab CE/1 max kornstorlek 8 mm. Packning utfores
enligt MARK AMA tab CE/4 klass 2. Eventuellt
skall materialavskiljande lager av geotextil nedldggas
beroende pa jordens beskaffenhet.

Kringfylining

Kringfyllning till en tjocklek av 20 cm &ver ledning-
ens hjassa utfors med stenfritt grusmaterial med max
kornstorlek 8 mm. Krossmaterial far ej anvindas.
Packning utfors lika ledningsbadd (tab CE/4 klass 2).
Fyllning utfores snarast s ytterholjet ej paverkas av
lufttemperaturen.

Resterande fyllning

Resterande fyllning utférs enligt tabell CE74. Under
héardgjord yta skall resterande fyllning utféras med
material av samma typ som underbyggnaden. Under
oOvriga ytor skall resterande fyllning utféras med
material av samma typ som uppschaktat material.
Stenar med storsta storlek 100 mm far inga jaimnt
fordelade i fyllningen. Packning utfors lika lednings-
béadd (tab C/4 klass 2).

Expansionsupptagning/ldggning i sinusform
Amplitud (=baghsjd) 20 cm
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Kopparrorens expansion tas upp genom Aquawarms
kulvertrors sinusform, sa att man far sidororelser
istdllet for axiella rorelser. Kopparrorens férlangning
fordelas Gver bagarna och den storsta sidororelsen
uppstar pa bagarnas mittpunkter.

P& dessa stéllen dr ocksa de mekaniska spanning-
arna i roren storst. Skarvar bor om mojligt forlég-
gas till stédllen ddr padkénningarna &r minst, d v s i
noderna.

Dimensionerna @ 15-28 mm enkelrorskulvert leve-
reras normalt i ringar. ROoren méste darfor forst ratas
ut och sedan bockas i sinusform pa arbetsplatsen.
Dubbelrérskulvert 15-22 mm levereras i raka lingder
och ringar. Nagra specialverktyg for sinusbockningen
av dimensionerna @ 15-28 mm kravs inte, utan den
kan normalt goras med handkraft, eftersom koppar-
roren dr mjukglodgade och yttermanteln korrugerad.

Enkelrérskulvert > 35 mm samt dubbelrorskulvert

> 28 mm ér forbockade i sinusform fran fabrik och
behover saledes endast ldggas ut i rorgraven. De
Aquawarmror som levereras fardigbockade fran
fabriken &r s& formade att skarvarna alltid blir i
noderna. Kapningen av roren bor ske i nodpunkten.
For de tre storsta dimensionerna, 70-108 mm, dr
det viktigt att avstickare placeras i nodpunkterna. Ju
storre dimension desto storre pakidnning (géller vid
dim. temp 120°C och drifttryck 1,6 MPa).

Bockning av ror pa arbetsplats

I alla dimensioner < 42 mm kan réren normalt
bockas till 90° pé arbetsplatsen. Vid bockningen av
bo6jar med radier enligt tabell 1 skall bockningsfjader
(langd 2 m) anvdndas. Om snévare radier erfordras
skall prefabricerade bojar anvindas. Vid storre radier
erfordras ej bockningsfjader (se tabell 2)

PEH mm KULV. TYP RADIE m
93 enkelror 0,6
128 enkelror 0,8
163 enkelror 1,0
128 dubbelror 0,8
163 dubbelror 1,0
186 dubbelror 1,0

Tabell 1
Minsta bockningsradier med fjader. Dim. 70 och 88,9 kan normalt ej

bockas med bockningsfjader.

PEH mm RADIE m
93 1
128 1-2
163 2-3
186 >3

Tabell 2

Minsta bockningsradier utan fjader.
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Vaggenomforing

Vid viggenomforing maste tillses att fuktisoleringen
av kéllaryttervigg kompletteras efter igengjutningen.
Vid horisontell genomgéang av grundmur eller kam-
marvégg skall en tdtningsring av gummi monteras pa
mantelrordnden. Viaggenomforing med fix dr forsedd
med en sadan tdtningsring redan vid leveransen.
Tatningsringen skall placeras sé att den blir helt in-
gjuten i betong.

Genomgang av valv eller grundplatta i vertikalplanet
sker enklast genom att man bockar Aquawarmroret
till onskad radie (minsta bockningsradie se tabell 1)
eller genom att anvianda prefabricerade bojar. Vid
héltagning genom diamantborrning bor halets dia-
meter vara enligt tabell 3.

N\ /

.7|
AN

Haldiameter vid vaggenomgéng

PEH mm @D mm
93 170
128 210
163 240
186 265
225 305

Tabell 3

Frilaggning av rérandar

Roren levereras med en kort bit mantelror utskju-
tande o6ver kopparrorsdndarna som transportskydd.
Forst frilaggs kopparrorsandan. Déarefter kontrolleras
att rordndarna inte dr deformerade och krymphylsan
trds pa. Om roren kapats forses den kapade dnden
med centreringsstod och dndtédtning (innertdtning).
Andtitning och krymphylsa krymps pa med mjuk
gasollaga (se vidare under “Fogning av skydds-
holje”). Kapade rér som inte omedelbart forses med
dndtédtningar maste skyddas mot fukt och smuts.
Detta kan ske genom att anvinda speciella huvar.

Kalibrering och rengéring

Fore 16dning méste kopparrorsidndarna kalibreras
noggrant med kalibreringsverktyg for att man skall
fa hogsta kapilldarverkan. Darefter rengores dndarna
med Scotch Brite eller liknande.

Lédning

Fogning av kopparroren utféres som kapilldarlodning
med hardlod. Normalt anvéndes kapilldrrordelar.
Kapilldrverkan kan dven uppnés genom uppdor-
ning av den ena rordnden med expanderverktyg.
Prefabricerade rordelsédndar bor ej uppdornas da
kopparroret ej dr mjukglodgat. Hardlodningen ut-
fores med en Gverlappning av fogytorna med minst
tre gdnger tunnaste godstjocklek.

Silverfosforkopparlod t ex AGA Fosco 715 eller lik-
vardigt skall anvdndas. Detta lod &r sjdlvflussande,
vilket dr en stor fordel vid montagearbetet. Lod
med minst 5% silver rekommenderas.

For att undvika 6verhettning bor man anvénda
duschmunstycke. Till dimensionerna 15-42 mm
anvéndes munstycke med kapacitet 500 1/min

och till dimensionerna 54-108 mm med kapaciteten
750 I/min.

Overgang fran kopparror till stalrér

Vid 6vergang fran kopparror till stalror skall Gver-
gangsmuff anvindas. Overgdngsmuffens kopparinde
fogas till Aquawarmroéret genom hardlédning och
dess fasade staldnde svetsas till stalroret.



Provtryckning

Innan ledningen utsétts for tryck skall den vara helt
vattenfylld och avluftad. Pafyllning av vatten skall
ske langsamt och om mdjligt i ledningssystemets lag-
sta punkt.

Provtrycket skall vara minst 30% hogre dn normalt
arbetstryck.

Fogning av skyddshélje av PEH

Efter godkénd provtryckning isoleras kopparroret
och PEH-manteln sammanfogas vid samtliga skarv-
stdllen. Sedan mantelroret borstats rent fran lera och
smuts kapas rorskalen till ratt langd och kranges
over kopparroret, déarefter lindas tejp runt anslut-
ningen mellan rérskélen och mantelroret.

Dadrefter tas hylsans skyddsholje bort och hylsan
centreras over skarvstéllet. Hela hylsan virms forst
ldatt med mjuk gasollaga. Svetslaga far ej anvandas.

Dérefter borjar man krympa hylsan p& mitten och
fortsdtter runtom ut mot hylsans d@ndar. Gasollagan
skall hela tiden hallas i rorelse.

For att undvika 6verhettning av mantelroret skall
gasollagan viandas mot krymphylsans mitt innan full-
stindig nedkrympning sker.

Nér krympningen é&r fardig skall krymphylsan sluta
hért mot det korrugerade roret. Bitumskiktet pa
hylsans innersida skall ha smélt och trdangt ut i
hylsans @ndar och konturerna av korrugeringen skall
synas. Krympningen kontrolleras med en latt tryck-
ning pa den varma hylsan. Tryckmarket skall for-
svinna sd snart tryckningen upphor.

Skulle hylsans kanter vara skadade maéste jack o dyl
skdras bort. Ndr hylsan krymps, vidgas jacket, vilket
kan leda till att hylsan spricker.

Vid pakrympning av dndtidtningar (innertédtningar)
viarms forst den storre &nden mot mantelroret, dér-
efter den klenare mot kopparroret.

Hantering

Lossning och lyftning av ror skall ske med kran eller
annan lyftanordning, varvid breda band eller medle-
vererade stroppar skall anvidndas. Katting eller vajer
far ej anvandas. Lyftbom rekommenderas for att fa
en jaimn belastning langs hela roret.

Vid enstaka rér far handlossning forekomma. Réren
maste da lyftas, ej dras, av lastbilsflaket s att inte
mantelroret skadas av vassa kanter.

Lagring

Roren skall placeras pa en avjimnad yta utan vassa
féremal. Travirke med min bred 6” anviands som
underldgg i sddan omfattning att lyftstropparna ltt
kan borttagas.

Rordelar skall forvaras med kopparrérsdndarna
pekande nedét.

Ovriga detaljer levereras normalt i pappkartonger,
som bor forvaras skyddade fran regn och sno.
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Lodning och krympning

1. Frilagg bada rorandarna.

2. Tra pa krymphylsan (Iat skyddsholjet sitta kvar).

il S—

3. Kalibrera rérandarna. Anvand tra- eller plastklubba. 4. Gor rent ror och rérdel med Scotch Brite eller liknande.

5. Léd ihop kopparréren. Anvand kapillarrérdelar eller 6. Nar detta ar klart ska systemet provtryckas och

expanderverktyg. L6d med duschmunstycke och anvand besiktigas innan isolering och krymphylsan monteras.
silverfosforkopparlod med 5% silver enligt VA-byggnorm.

Tex AGA Fosco 715 eller JMM Silfos-5 som ar sjalv-
flussande.

7. Isolera kopparroret genom att passa till och montera en
rorskal med korrrugerad yttermantel.
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8. Gor rent manteln fran lera och smuts. Linda darefter tejp
runt rorskalens anslutning till mantelrérsandarna.

9. Ta bort krymphylsans skyddsholie och skjut den pa plats.
Se dérvid till att krymphylsan kommer mitt 6ver skarven.

10. Krymp hylsan med en lang mjuk gasollaga som hela tiden halls

i rorelse. Var forsiktig sa att manteln inte skadas (svets-laga far ej

anvandas). Varm forst hela hylsan latt. Krymp dar-efter ned den pa

mitten. Borja pa undersidan. Fortsatt sedan ut mot hylsans andar. \/
For att undvika 6verhettning av mantelroret skall gasollagan vandas

mot krymphylsans mitt innan fullstdndig nedkrympning sker.

11. Néar krympningen &r fardig skall krymphylsan sluta hart mot
det korrugerade réret. Bitumenskiktet pa hylsans innersida skall
ha smalt och trangt ut i hylsans innersida. Man skall kunna se
konturerna av korrugeringen. Nar man satter ett finger pa den
varma hylsan skall tryckmarket forsvinna sa snart man tar bort
fingret. Nar skarven har kallnat har den fatt full mekanisk styrka.

Kapning av ror pa arbetsplatsen

Om roren kapas pa arbetsplatsen skall den frilagda rérandan forses med centreringsstod och dndtatning. Andtétningen

krymps pa med mjuk gasollaga pa samma satt som krymphylsan (se ovan). OBS! Krymp forst ner den del av dndtatningen
som skall tata mot manteln. Goér dérefter krympningen mot kopparréret.
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